Verfahrensmittel



Platz fur lhre Notizen




Unsere Produkte

* Rundvibratoren
» Trogvibratoren

» Trocknungsanlagen

 Zentrifugen zur

Prozesswasseraufbereitung
» Separier-Anlagen
« Sondermaschinenbau

» Verfahrensmittel (Schleifkorper,
Compounds, Schleifzusatz)

* Weiteres Zubehor

Sie suchen innovative Losungen zur Oberflachenbearbeitung und zur
Prozesswasseraufbereitung? Wir bieten ein breites Spektrum an Anlagen genau
passend fur Ihre Anwendung. Wir, die Eurotec Innovation GmbH, fordern uns taglich
selbst, die Grenzen des Machbaren neu zu definieren.

Die Marke ,Eurotec Innovation® gilt als Garant fur qualitativ hochwertige Produkte im
Bereich der Gleitschleif- und Prozesswassertechnik. Alle unsere Anlagen Uberzeugen
durch ihren modularen Aufbau, wodurch sie je nach Kundenwunsch angepasst werden
konnen.

RF Rundvibrator ZS-M EUR Zentrifuge TV Trogvibrator,_

S~
Innovation — Made in"Germany
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Verfahrensmittel
Schleifmedien

» Zahlreiche Ausfuhrungen
verfugbar

* Individuell angepasst an lhren
Prozess

* Hohe Schleifleistung bei hoher
Standzeit

» Granulate zur effizienten
Trocknung lhrer Bauteile

Schleifkorper stehen in verschiedenen Grofden und Geometrien zur Verfigung. Wahlen Sie
hierbei aus einem gro3en Sortiment, einen fur Ihren Bearbeitungsprozess ideal geeignetes
Verfahrensmittel aus. Die Auswahl orientiert sich dabei nach der Beschaffenheit des Werkstucks
sowie der gewunschten Wirkung an der Oberflache. Vom groben Schliff bis hin zum Polieren ist
eine Vielzahl an Bearbeitungszielen moglich.

Flussige Zusatzmittel (Compounds) sind fur einen qualitativ hochwertigen Gleitschleifprozess
ebenso von Bedeutung wie die Bauteiltrocknung am Ende.

Um das optimale Finish fur Ihre Oberflache zu erzielen, beraten wir Sie gerne personlich und
fuhren kostenfreie Musterbearbeitungen lhrer Bauteile in unserem Technikum durch. Wir
unterstltzen Sie gerne bei der Optimierung lhrer Prozesse!

Schleifmittel:

» Keramikschleifkorper

»  Kunststoffschleifkorper

* Granulate zum Trocknen

* Sondermedien zum Polieren und Hochglanzverdichten

i

100% abgestimmt auf lhren -

‘Bearbeitungsprozess



Leitfaden fur Verfahrensmittel

Schleifkorper

Form

Der Schleifkérper muss durch seine Form alle Konturen
(besonders Ecken, Kanten und Locher) des Werkstlickes
erreichen, hierbei aber nicht verklemmen. Kantige
Schleifkérperformen haben tendenziell ein aggressiveres
Schleifverhalten als runde Formen.

Grolke

Mit steigender Grofle nimmt das Gewicht des
Schleifkorpers zu und steigert damit die Schleifleistung.
Das Schiliffbild wird rauer.

Material

Haufig verwendet werden Kunststoff- und Keramik-
Schleifkérper, wobei aber auch Sondermedien u.a. aus
Stahl, Holz und Glas fur bestimmte Anwendungen
verwendet werden.

Qualitat

Die Qualitat der Schleifleistung hat einen signifikanten
Einfluss auf den Schleifprozess und das Schliffbild. Die
Schleifleistungen reichen von A (stark schleifend) bis P
(polieren).

Separieren

Damit eine wirtschaftliche Separierung ermdéglicht wird,
sollte ein ausreichender GréRenunterschied zwischen
Werkstlck und Schleifkérper vorhanden sein. Bei der
Normalseparierung ist der Schleifkorper kleiner als das
Werkstuck, so dass dieser durch ein Sieb ausgetragen
wird. In Sonderfallen kann eine Umkehrseparierung,
Magnetseparierung oder ein individuelles Konzept
eingesetzt werden.

Compound

Typ

Meist finden flussige Zusatzmittel (Compounds)
Anwendung, um den Gleitschleifprozess zu unterstutzen.
Pulverférmige Zusatzmittel und Pasten werden im
Einzelfall je nach Anforderung und Ziel zugegeben.

Zweck

Compounds unterstutzen den Austrag von Schleifabrieb
aus dem Gleitschleifbehalter tber die Flussigkeit, welche
beim Schleifprozess zugefiihrt wird. Sie optimieren den
Gleitschleifprozess, erhohen die Abrasivitat, Reinigen und
Polieren chemisch die Werkstoffoberflache.

Auswahl

Auswabhlkriterien fur Compounds sind neben dem
Einsatzbereich, der zu bearbeitende Werkstoff, das
gewunschte Bearbeitungsergebnis und die Compound-
Eigenschaften:

+ Korrosionsschutz

* Aufhellung

+ Entfettung und Reinigung

+ Kreislauffahigkeit (z.B. bei Zentrifugen)

Zusatzmittel

Entschaumer

Bei starker Schaumbildung im Kreislaufsystem einsetzbar,
um die Schaumbildung zu reduzieren.

Trennhilfsmittel

Zur Reduktion der gegenseitigen Anhaftung (Adhasion)
von Bauteilen.

Schleifzusatz

Zugabe wahrend dem Bearbeitungsprozess, um das
Schleifergebnis gezielt zu beeinflussen.




Artikelnummer-Schlussel

Alle Verfahrensmittel sind mit einem individuellen Artikelcode versehen, um diese
eindeutig zu identifizieren.

Beispiel-Bezeichnung: KE-D13x13E S25

KE D 13x13 E S25

PackgroBe (Sack 25 kg)

E Qualitét / Schleifleistung
13x13 GroBe (13x13 mm)
D Form (D=Dreieck)
KE Material (KE-Keramik)

Qualitat / Schleifleistung

Die Schleifleistung hat einen signifikanten Einfluss auf den Schleifprozess und das
Schleifbild. Die Qualitaten reichen von A (stark schleifend) bis P (polieren). Neben
der Qualitat beeinflusst auch die SchleifkdrpergrofRe die Schleifleistung.

Bei der Qualitat P ist der Schleifkdrper aus reinem Porzellan (Keramik), welcher als
Trager fur Schleifpasten oder sonstige Additive dienen kann. Der Schleifkdrper
selbst hat keinen Abrieb.

Je nach Schleifkorperform und GrofRe sind mehrere Schleifstufen lieferbar.

Qualitat  A|B|(|C | D|E|F|G|(H|I |J|[K]L[M|N|O|f P

Stark schleifend

Fein schleifend

Polieren




Kunststoff-Schleifkorper (KU)

Kunststoffmedien ermoglichen schonendes und splitterfreies Gleitschleifen von
empfindlichen Materialien (Aluminium, Messing, Kupfer, Zink, Magnesium, allg.
Druckgusswerkstoffe). Sie werden im Allgemeinen zum Entgraten und Polieren von
Eisen und Nichteisenmaterialien genutzt. Das geringe Gewicht und die weichen
Bindemittel verhindern das der Grat auf das Material gerollt wird.

Je nach Qualitat konnen Kunststoffmedien helle und matte Oberflachen erzeugen
und sorgen fur ein feines Finish.

Form GroRe
6; 8;10; 12; 15; 18; 20; 25; 30; 35; 40; 50; 60
H.
Kegel K @
20 Abmessung: H = @D
" 6; 8; 10; 12; 15; 20; 25; 30; 40; 45; 50; 60; 70; 80; 90
Tetraeder T
n | Abmessung: H =A
20; 25; 30; 40; 60
Tetraeder H
Dreizack TD
A Abmessung: H = A
,.~‘ 16x10x16; 29x17x30; 38x35%x20; 50x50x30; 80x40x70
Paraboloid P 5
Abmessung: Ax B x H
40x50; 50x60
Nippel N "
= Abmessung: @D x H

Weitere Abmessungen auf Anfrage verfligbar




Keramik-Schleifkorper (KE)

Keramische Medien ermoglichen eine effektive und gleichmalige Bearbeitung der
Werkstlucke. Sie befreien die Werkstucke von unerwunschtem Material- und
Grateinschlussen. Dabei zeichnen sie sich durch ihre Langlebigkeit, gutes Preis-
Leistungsverhaltnis, hohe Dichten und das entfernen starker Grate aus. Zudem haben
hohe Temperaturen im Arbeitsbehalter kein Einfluss auf die Schleifwirkung.

Keramische Medien bieten ein hohes Mal} an Oberflachengute bei Metalloberflachen.
Je nach Qualitat konnen sie matt entgraten oder helle, glanzende Oberflachen
erzeugen und sind besonders fur hartere Materialien wie etwa Stahl oder Edelstahl
geeignet.

Form GroRe
2x2; 4x4; 6x6; 8x8; 10x10; 13x13; 15x15; 20x20;
Dreieck D HZ@ 25x25; 30x30; 35x35; 40x40; 50x50
A Abmessung: H x A
2Xx2; 4x4; 4x8; 6x6; 6x12; 8x8; 10x10; 10x20;
: 12x12; 15x15; 15x18; 20x20; 25x25; 30x25;
Dreieck T : f f ’ ’ ’
Schragschnitt DS Hig 30x30; 50x30; 50x50; 60x30
Abmessung: H x A
4x4: 6x6; 8x8; 10x10; 12x12; 15x7; 15x15; 15x18;
Dreieck 22x22; 30x15; 30x25
. DD
Dreizack =
B Abmessung: Ax B
Dreieck 4x4: 6x6; 8x8; 10x10; 12x12; 15x15; 15x18;
Dreizack DDS @ AL DTS
Schragschnitt Atg" Hpmes e
_ 2:3:4;5;8;10; 12; 14; 18; 20; 25
Kugel B QDD
: Abmessung: @D
10; 15; 20; 25; 30; 35; 40; 45; 50; 60
Kegel K H@
a0 | Abmessung: @D (H = D)
10; 15; 20; 25; 30; 35; 38; 40; 45; 60
Tetraeder H
(dreiseitig) T
~~ | Abmessung: A (H =A)
Syl . H@ 6; 10; 15; 20; 40
(Vierseitig) »~ | Abmessung: A (H=A)




Form

GroRe

8x3x8; 10x5x10; 15x7x15; 25x15x25

Ellipse ES Iﬁ
. : 4
gLl el TA Abmessung: Ax B x H
B | 8x3x8; 10x5x10; 15x7x15; 15x15x15; 25x15x25
Ellipse E [W[_]
" A" | Abmessung:Ax B x H
HT\ 10x10; 20x10; 20x20; 25x20; 30x15; 30x30; 45x15
Stern S I
% [ Abmessung: H x A
3x6; 3x10; 4x6; 4x10; 5x10; 8x16; 12x12; 14x20:;
Zylinder 7 | | 15x17; 15x30; 15x40; 25x25
) Abmessung: @D x A
2x5; 3x10; 5x10; 8x16; 14x20; 15x20; 15x30;
Zylinder 15x36; 15x40
Schragschnitt = ED@
Abmessung: @D x A
Zylinder 10; 12; 15; 18; 25
Doppel- ZsD |2\
Schragschnitt Abmessung: @D
H| Auf Anfrage
Pfeil PF |

Abmessung: Ax H




Trocken und Poliermedien

Maisgranulat eignet sich besonders gut zum fleckenfreien Trocknen und
leichtem Polieren in beheizten Rundtrocknern. Feuchtigkeit und anhaftender
Abrieb vom Schleifprozess wird vom Granulat aufgenommen. Zudem ist
Maisschrot geeignet zur effektiven Entfernung von Olriickstéanden, wie etwa
Stanzdlen.

Nussgranulat ist der ideale Trager fur Polierpasten und eignet sich daher zum
feinen Polieren und Reinigen von Bauteilen, fur eine hochwertiges Finish.

Die naturlichen Inhaltsstoffe sind fur eine absolut vertragliche und schonende
Trocknung der Werkstlcke verantwortlich.

Maisgranulat Nussgranulat
o | [Ypische Komarete Tp | Amische Komarote
MO06 3,80 — 5,00 NO06 4,00 - 6,00
MO08* 2,80 - 3,80 NO08* 2,70 — 4,00
M12 1,80 -2,80 N12 1,70 - 2,40
M16* 0,80 -1,80 N16* 1,40-1,70
M20 0,50-1,20 N20 1,00-1,70
M30* 0,40 - 0,80 N30 0,45-1,00
M40 0,20 - 0,60 N40 0,45-0,75
M80 0,15-0,50 N80* 0,20-0,45
* Gangig und i.d.R. auf Lager verfugbar




Holz (H)

Holz ist relativ schonend und verursacht nur geringe Abnutzungen an den
Werkstucken. Zusammen mit Polierpaste impragniert sorgen sie fur eine schone
und gleichmafige Oberflache. AulRerdem kann Holz als Trockenmittel eingesetzt
werden.

Die naturlichen Inhaltsstoffe sind fur eine absolut vertragliche und schonende
Trocknung der Werkstucke verantwortlich.

Hartholz (Buche = B) zeichnet sich durch Langlebigkeit und ein gutes
Preisleistungsverhaltnis aus. Die hohe Dichte ermoglicht die Anwendung von
Poliermitteln und Schleifzusatzen. Hartholz ist sanfter als Keramik- oder
Stahlmedien und somit ideal fur empfindliche Oberflachen.

Weichholz (Fichte = F) sind sehr saugfahig und gut geeignet zum Entdlen und

Trocknen. Je nach Anwendung kann Weichholz auch mit Maisgranulat gemischt
werden.

ArtikelInummer-Schlussel fur Holz

Beispiel-Bezeichnung: H-Q13x13B S25

H Q 13x13 B S25

PackgrofBe (z.B. Sack 25 kg)

B = Buche
B F = Fichte

13x13 GroRe (13x13 mm)

Q Form (Q=Quader)

H Material (H-Holz)




Form GroRe
0 4Ax4x4; 4x4x10; 10x10x10

Wiirfel Q | h
NN

A,
Stift ST B .

H

8 10x5x5; 20x7x6; 25x9x8

Rhombus R g,
4

HE e

LVAN

Abmessung: Ax B x H

s

Auf Anfrage

2

Abmessung: Ax B x H

(we)

NG

Abmessung: Ax B x H

Weitere Abmessungen auf Anfrage verfiigbar

Holzgranulat

WP | e W | e
HO06 3,00 -5,00 H20 0,50-1,20
HO8 2,00 -4,00 H30 0,20-1,00
H12 1,00 - 3,00 H40 0,15-0,60
H16 0,50-2,00 H80 0,10-0,50




Flussiges Compound (CF)

FlUssige Zusatzmittel nehmen beim Gleitschleifprozess mit Wasser den
entstehenden Abrieb und Abtrag auf und unterstutzen beim Abtransport.
Durch unterschiedliche Zusatze im Compound konnen die Eigenschaften
bezuglich Reinigung, Passivierung und Aufhellung beeinflusst werden.

Bezeichnung | Beschreibung der Eigenschaften
Saures Compound speziell zur Bearbeitung von NE-Metallen.
CF122 il .
Zur Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl und Zinklegierungen mit
CF223 Additive zur Aufhellung.
Universelles kreislauffahiges Compound mit hoher Reinigungsleistung
CF648 und Korrosionsschutz.
Universelles kreislauffahiges Compound zur Bearbeitung von Eisen-
CF654 und NE-Metallen mit Korrosionsschutz.
Universelles kreislauffahiges Compound zur Bearbeitung von Eisen-
CF774 und NE-Metallen. Mit erhéhtem Korrosionsschutz und Aditive zur
Aufhellung.
Kreislauffahiges Compound zur Bearbeitung von Eisen- und NE-
CF784 Metallen. Mit Korrosionsschutz und Additive zur Aufhellung.
Besonders fur Stahlbauteile mit hohem Korrosionsschutz.
CF887
CF909 Speziell zur Bearbeitung von Kunststoffbauteilen.
o| ©
o £ = c % g = g
— ) ) e
s|s|E|ls|x|a|eM2legs|2|s|2|8 5
s |B|2|2|R[=2]¢2 iof|o|&|&|d|d 5
CF122 X 1,5
CF223 X | X X X | X X 3,0
CF648 X|X X|X|X X|X[X]|X X 8,0
CF654 X | X XX 7,8
CF774 X [ X X [X 8,2
CF784 X 9,7
CF887 X 10,0
CF909 X X 11,3




Pulverformiges Compound (CP)

Pulverférmige Compounds sind wertvolle Helfer im Gleitschleifprozess. Sie
steigern nicht nur die Schleifleistung, sondern unterstutzen auch bei der
Entfettung und Reinigung der Werkstucke. Daruber hinaus konnen sie unter
bestimmten Bedingungen auch zum Polieren eingesetzt werden.

Flockungsmittel

Flockungsmittel sind ein wichtiges Hilfsmittel, um die Effektivitat der

Reinigungsleistung und Schleifleistung zu verbessern. Sie werden zugesetzt,
um feine Schleifpartikel und Abriebprodukte zu binden und zu sedimentieren.
Sie verbessern den Austrag von Fetten, Olen, Metallabrieb und Feststoffen in

Zentrifugen.

Bezeichnung \F;Vl-tla-rt Beschreibung der Eigenschaften
FF10 3,0 Universell anwendbares flussiges Flockungsmittel.
FF20 3,5 Universell anwendbares flussiges Flockungsmittel.
FP50 6.0 Pulverférmiges Flockungsmittel zur
' Prozesswasserreinigung.
FP60 95 Pulverformiges Flockungsmittel zur

Prozesswasserreinigung.

Flussiges Compound Compound Pulver




Schleif- und Polierpaste (PA)

Schleif- und Polierpasten sind gangige Hilfsmittel die haufig in der
Durchflusstechnik eingesetzt werden. Sie sorgen fur eine makellose,
hochglanzende Oberflache und verstarken die Polierwirkung.

Trockenpolierpasten werden in Kombination mit einem Tragermedium

verwendet. Durch ihre schonende Wirkung eignen sie sich besonders gut fur
empfindliche Oberflachen und ermdglichen eine feine, glatte Endpolitur.

Adhasions-Trennkugeln (ATK)

Adhasions-Trennkugeln verhindern das Anhaften von flachen Werkstlicken

(z.B. Unterlegscheiben, Blechbauteilen). Die Trennkugeln sind als Glasperlen (G),
Acrylglasperlen (AG) oder Kunststoffperlen (KU) verfugbar. Die Trennkugeln
werden zusammen mit der Prozessflussigkeit und dem Abrieb durch eine
Abwasseraufbereitungsanlage (z.B. Zentrifuge) ausgefiltert.

Stahlmedien (S)

Edelstahlkugeln und Satelliten eignen sich ideal zum Druckentgraten und
Hochglanzpolieren. Aufgrund der hohen Dichte sind meist spezielle
Gleitschleifanlagen (Kugelpolierversion) notwendig.

Form GroRe

] 1,5:2:2,5:4: 6
Kugel B an@
’ Abmessung: @D

7 3x5; 5x7; 7x10
Satellit | SAT |~
o | Abmessung: H x @D

Weitere Abmessungen auf Anfrage verfugbar.




Gleitschleiftechnik
Prozesswassertechnik
Schleiftechnik
Schleifmittel
Kantenverrunden
Sondermaschinenbau

Ihr Ansprechpartner im Vertrieb:

Eurotec Innovation GmbH / \

Industriestralle 36
89349 Burtenbach
Germany

Tel.: +49 (0)8285 20098-0
info@eurotec-innovation.com
www.eurotec-innovation.com
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